佛山宝钢650mm横切飞剪设备设计参数
（仅供参考）

1.技术总览
1.1横剪 (0.4mm – 1.6mmT×800mmW×10TON×80m/min)

1.1.1 总描述
全自动高速横切机组简要工艺，钢卷由行车从钢卷库吊到钢卷备料装置上，然后由钢卷小车送到开卷机卷筒上，卷筒涨开使钢卷固定在卷筒上，拆掉捆带，借助开卷装置，将带头引入夹送装置中，输送到矫直机，进行覆膜或垫纸后飞剪剪切，输送，堆垛，打包。
1.1.2总参数

原料规格： 
材料品种              SUS400系列、SUS300系列、彩涂，无油普碳钢  
 材料表面              BA，2B，HL等 
材料厚度              0.4mmT -  1.6mmT
材料宽度              120mm-800mm
 钢卷重量              MAX. 10,000Kg
 抗拉强度              MAX. 480 - 780 N/mm2
 屈服强度              MAX. 180-450 N/mm2
 钢卷内径              Φ508mm 
钢卷外径              Φ1,800mm
成品规格：
剪切长度			  200~2000mm
堆垛重量      		 最大5000 kg
堆垛高度 			 最大500 mm（不包括工位器具高度约200mm）
堆垛1长度           1500mm
堆垛2长度           2000mm
1.1.3.剪切精度
1.1.3.1长度公差：±0.2mm/m(在匀速状态下)
             ±0.5mm/m(变速状态下)
1.1.3.1对角线公差 ≤0.3mm/m (匀速时),其他情况由供应商提供
1.1.3.2边部毛刺：板厚小于1.0mm，毛刺均小于0.04mm；板厚大于1.0mm   毛
刺均小于等于板厚的4%
1.1.3.3堆垛精度：
层间偏差： 宽度方向<0.5mm，长度方向<0.5mm
整垛偏差：整垛高300mm时偏差<1.0mm，最大高度时偏差<2.0mm 
1.1.3.4 表面质量: 
要求带材表面平整，干净，无擦伤，无折叠，辊印等任何加工缺陷

1.1.3.5全自动高速横切机组生产产品大纲 
	厚度mm
	宽度mm
	剪切长度mm
	产量t
	比例

	0.4-1.6
	200-350
	200-549
	250
	3.8 

	
	
	550-999
	450
	6.9 

	
	
	1000-2000
	300
	4.6 

	
	351-650
	200-549
	500
	7.7 

	
	
	
	1800
	27.7 

	
	
	550-999
	2800
	43.1 

	
	
	1000-1500
	400
	6.2 

	合计
	
	
	6500
	



生产线穿带方向                          从右到左
生产线高度                              FL + 1,100mm

1.1.4 电源
主电源                             AC 380V,±10%, 50HZ ±2%,3 Φ                        
操作电                             AC 380V,±10%,50HZ ±2%,3 Φ
液压                               正常100 Kg/cm2  
液压                               最大140 Kg/cm2  

气压                               正常 5 Kg/cm2
气压                               最大 7 Kg/cm2
1. 生产能力
年基准工作时间4000小时（*满足连续24小时工作制）
1.1.6 生产速度
1.1.6.1 剪切能力表 (计算值)
	长度（mm）
	剪切数量(枚)
	速度 (M/min)

	200
	75
	15

	300
	153
	46

	400
	200
	80.0

	500
	160
	80.0

	600
	133
	80.0

	700
	114
	80.0

	800
	100
	80.0

	900
	88
	80.0

	1,000
	80
	80.0

	1,100
	72
	80.0

	1,200
	66
	80.0

	1,300
	61
	80.0

	1,400
	57
	80.0

	1,500
	53
	80.0

	2,000
	40
	80.0




1.1.6.2 一张落料剪切数量表
(计算值)                           宽度  :     650mm
                                            生产线速度 	: 80 m/min
	长度(mm)
	剪切数量(枚)
	速度(M/min)

	(500)
	(17.6)
	(8.8)

	600
	17.3
	10.4

	700
	17.0
	11.9

	800
	16.8
	13.4

	900
	16.5
	14.8

	1,000
	16.2
	16.2

	1,250
	15.6
	19.5

	1,500
	15.0
	22.5

	2,000
	14.0
	27.9


   ※ 注 : 传送台速度是100 m/min
2. 机组组成及性能详述
	序号
	专案名称
	数量
	主专案
	选购/自购

	A
	备料台
	1套
	○
	

	B
	上料小车
	1套
	○
	

	C
	卷纸机
	1套
	○
	

	D
	开卷机及压料辊
	1套
	○
	

	E
	卷料开卷夹送装置
	1套
	○
	

	F
	矫直机
	1套
	○
	

	G
	覆纸覆膜机
	1套
	○
	

	H
	定尺剪切装置
	1套
	○
	

	I
	出口传送带和选料传送带
	1套
	○
	

	J
	二级品堆垛装置
	1套
	○
	

	K
	1号堆垛装置
	1套
	○
	

	L
	2号堆垛装置
	1套
	○
	

	M
	液压系统
	1套
	○
	

	N
	气压装置
	1套
	○
	

	O
	电气控制系统
	1套
	○
	




A. 备料台
	形式	双工位V型鞍座式（带卷料保护装置）
	最大负荷	10,000 kg (Max.) x 2 coils
	        Coil receiving plates	    聚氨酯板
	主体	焊接钢板
       注：小卷板（1,000mmØ外径以下）将直接加载到上料小车。

B. 上料小车
形式	4轮V型台面小车
载重量	最大10,000kg
包胶辊				表面：聚氨酯板
		捆扎沟： 50mmW x 10mm (深度)
		电动驱动由交流功率0.75kw
升降垂直运动	液压缸
		上下导向：圆棒
电气和液压供给	电缆软管形状
润滑	                       集中式黄油枪
小车速度	大约. 5m/min
主体	焊接钢板
小车启动	AC 1.5kw 齿轮电机带制动器 x 1 套
      防倒棒	手动插入类型 4个配合		

C. 卷纸机
Type                       	纸管绕线型
纸管内径                   Ø75mm 
绕组宽度	650mmW(Max.)
  绕组外径	Ø400mm (Max.)
纸管架	                     锥度圆锥型
	                             由交流力矩电机驱动通过V型皮带
宽度调整：一边的手柄
抵销	                      线中心设置
主体                      焊接钢板

D. 开卷机和压料辊
	     类型	                      （上/下）开卷方式，悬臂式液压涨缩卷筒 
载重量	                     最大10,000kg
	滚筒	断片 ： 铸钢, 4 pcs.
		镀硬铬
                                最小直径 ： 470mm
		最大直径： 520mm
		张开后φ508mm保持真圆
膨胀/缩经：旋转液压缸
		有效长度： 800mmL 
启动&张力控制	 设有启动和自动张力控制和外径测量系统
    主轴	SCM 440 材料, 热处理
开卷机左右移动范围	液压缸 (±75mmST)
卷料开卷方向	上&下开卷	 
为控制尾部外径检测	从交流矢量控制接受，速度自动减速。
	压料辊	Ø250mm x 250mmL 旋转臂类型
	AC 0.75kw齿轮电机带制动器x 1 套
					表面：聚氨酯板
		捆扎沟： 50mmW x 10mm (深度)
		                    摆动液压缸 
润滑		齿轮 ： Oil bath
		其他 ： 手动
	主体	焊接钢板
	滚筒启动	AC Vector 5.5kw, 500/2,000 rpm 电机
带制动器
※通过按钮操作后，将开卷机主体被退回到中心位置。

E. 卷料开卷夹送装置
1. 卷板开卷
形式                     伸缩和摆动式
	台表面	镀硬铬
	台摆动	液压缸(配置安全插销)
    伸缩	液压缸
   
2. 夹送装置
形式	2辊夹送辊
夹送辊	Ø200mm x 710mmL x 2 pcs.
	                              聚氨酯涂层表面
	上/下 ： 气缸	(开口100mm)
		启动 ： 上/下 辊式启动。 

F. 矫直机
形式	6重式19辊快速可拆卸辊盒结构
压下量调整 : 数字显示器指示与触摸屏显示
	工作辊	Ø30mm x 750mmL x 19 pcs.
		特殊钢, 热处理后研磨
		压下量调整：由交流齿轮电机
中间辊	Ø28mm x 710mmL x 21 pcs.
		特殊钢, 热处理后研磨
支撑辊	Ø50mm x 60mmL x 3 rows
		特殊钢, 热处理后研磨
	压下量调整  电动调整
                                                
	各辊启动	由AC电机 
	润滑	齿轮：强制加油
		万向接头：强制加油
		滑动部和金属：手动润滑脂泵
		支撑金属：润滑脂
主体	焊接钢板
辊清洁	毡移动：交流齿轮电机
作业范围	0.4mmT x 1.6mmT
电机	辊启动： AC 55kw, 1,750 rpm 带磁铁刹车片
压下量调整：带刹车（2套）的AC 0.75kw
齿轮电机
压下量指标：数字显示与机械指示器
  	润滑泵 ： AC 0.75kw 齿轮泵
		清洁 ： AC 0.4kw 齿轮电机

*矫直效果是原卷板的不平度的25%以内。

G. 覆纸覆膜机
测量辊	Ø95mm x 100mmL x 1 pc.
		特殊钢, 热处理镀硬铬		表面测量：脉冲		
	反逆转辊                 Ø95mmx 100mmL x 1 pc.
			                              表面：聚氨酯板
		反逆转方式：凸轮离合器式
		上/下：  气缸
		行程：50mm高度
	启动	由矫直机电机
主体	焊接钢板
	润滑	齿轮箱 ： 油缸
		其他： 	手动泵及油脂枪   

1-1. 覆膜机	 
夹送辊	压下辊形状
                              Ø200mm x 800mmL x 2 pcs.
                              表面：聚氨酯板
		上/下：  气缸
		开口： 大约. 50mmH
	膨胀辊                   Ø100mmx 800mmL x 1 pc,   
     膜支架                   两个及支撑圆锥型
                              膜筒 Ø75mm * 400mm
		圆锥型开/关：由AC齿轮电机
抵销调整：由手动手柄(±50mm)

		                              制动器：气压盘式类型，两侧（工作侧，启动侧）
	    入侧导向装置              钢管辊安排
			                              表面：聚氨酯板
	    润滑                      手动泵及油脂枪  
主体	焊接钢板
圆锥型开/关               由AC齿轮电机带制动器
交流离子静电装置           型号：DST-S(Dongyang 制造)
	
1-2．覆纸机
	    形式                       膨胀辊带静电器式
纸支架	纸筒 内径 75mm* 400mm
纸	Craft paper
			重量 ：28~35 g/m2
		                               水分含量：不到5％
	热风机组及加热辊	电气加热及鼓风机形式
		加热器：电气加热
	     静电发生器 (2 套)         	棒型静电设备
[bookmark: _GoBack]		安装在压下辊的下边
		                              容量： 35 KV

H. 定尺剪切装置
形式	飞剪
	     剪切刀                      25mmT x 800mmW x 2 个.
		SKD-12 或同等材料
		热处理及研磨
		4面可用
		                              上刀：直刀
		上刀： V 型, 角度 1˚
		                              刀锁定/解锁：螺栓形式
	     刀间隙调整               液压电机带数字显示
毛刺	如果板材厚度小于1.0mm，
毛刺应小于为0.04mm
                              如果板材厚度超过1.0 mm，
毛刺应小于0.06 mm。
曲柄半径	半直径： 75mmR
	剪切形式	 往上剪
		上刀 ： 直线运动
		下刀 ： 圆周运动
	控制系统	ACS-R 形式 由 Reliance	日本产
	     片保持                    气动垫系统
制动	制动“开” ： 弹簧
		制动器解锁：气缸
	启动	上/下刀具支架由交流伺服电机驱动，
通过齿轮和曲柄。
润滑	齿轮箱 ： 油缸
                             上刀夹子滑面：手动泵
		其他 ：手动泵
	主体	焊接钢板
		                               齿轮 ：硬钢材料，热处理及研磨
	电机	AC servo 55kw 500 rpm x1 套
		                               油泵 ： AC 0.75kw 齿轮泵 x 1 套

I. 出口传送带和选料传送带
	     形式                      皮带输送机的类型，凸点的形状
	摆动	由 液压缸
输送皮带	800mmW x 1 row 800mm宽度 x 1 排   
	     启动	由变频器控制 AC 3.7kw 启动 
		电机带制动器（经过齿轮与链套）
	速度	大约. 100m/min (最大.)
	主体	焊接钢板


J. 二级品堆垛装置
	二级品尺寸	最大. 650mmW x 1,500mmL
  废料小车
一张落下装置                （大和提供一张落下装置图纸）
K. 1号堆垛装置
形式	                     自动下落及一片落下类型
长度	No.1 Stacker : 200mmL ~ 1,500mmL
	      高度                    	500mm高度（不包括托盘高度）
      堆垛能力	No.1 : 3,000 kgf. (最大.)
	     一片落下装置            设有气缸
	侧导	焊接钢板
		表面-镀硬铬
		开/关 … AC 0.75kw cyclo drive 电机
		                               开放范围：最大.700mm
由气缸冲压一侧
	      后挡板                   弹簧垫式
		进/出AC 0.75kw cyclo drive motor
	前挡板	固定式
	鼓风机	由AC 11kw 鼓风机（变频器控制 ）
自动落下高度调整         控制由光电传感器检测
	     润滑	                      手动油脂泵的类型
	主体	焊接钢板
皮带输送机	800mmW x 1 排
输送机启动	由变频器控制  AC 3.7kw cyclo drive 
		motor 带制动器（经过齿轮与链套）
	速度	大约. 80m/min (最大.)
打滑预备输送台  	宽度 900mm
             启动由AC 0.75kw cyclo drive 电机：1套
	升降机	辊道输送 宽度1,000mm 
		液压操作的交叉臂式
	前后向移动行程1000mm                      				AC 0.75kw cyclo drive 电机 x 1 套
	外向输送台	辊道输送宽度 3,500mm
			                               AC 1.5kw cyclo drive 电机 x 1 set
	出料速度	5m/min

L. 2号堆垛装置
形式	                     自动下落及一片落下类型
长度	No.2 Stacker : 200mmL ~ 2,000mmL
	      高度                    	500mm高度（不包括托盘高度）
      堆垛能力			No.2 : 3,000 kgf. (最大.)
	     一片落下装置            设有气缸
	侧导	焊接钢板
		表面-镀硬铬
		开/关 … AC 0.75kw cyclo drive 电机
		                               开放范围：最大.700mm
由气缸冲压一侧
	      后挡板                   弹簧垫式
		进/出AC 0.75kw cyclo drive motor
	前挡板	固定式
	鼓风机	由AC 11kw 鼓风机（变频器控制 ）
自动落下高度调整         控制由光电传感器检测
	     润滑	                      手动油脂泵的类型
	主体	焊接钢板
皮带输送机	800mmW x 1 排
输送机启动	由变频器控制  AC 3.7kw cyclo drive 
		motor 带制动器（经过齿轮与链套）
	速度	大约. 80m/min (最大.)
打滑预备输送台  	宽度 900mm
             启动由AC 0.75kw cyclo drive 电机：1套
	升降机	辊道输送 宽度1,000mm 
		液压操作的交叉臂式
	前后向移动行程1000mm                      				AC 0.75kw cyclo drive 电机 x 1 套
	外向输送台	辊道输送宽度 3,500mm
			                               AC 1.5kw cyclo drive 电机 x 1 set
	出料速度	5m/min
M. 液压系统
泵及电机                 活塞泵带 AC 11kw电机：1套和, 
	One(1) 等待	活塞泵带AC 11kw 电机
站容量	800 liters, 1 套
冷却方式	散热风扇
油加热器	可自动调整的电气加热
      正常工作压力               100 kg/cm2
正常工作压力（最大）	140 kg/cm2
管道工程                    含机械配管，配管机组，各机组
    附件           含阀门支架,控制阀门,操作阀门，
高压配管及橡胶软管, 
	
N. 气压系统
气压能源                 提供主流品牌产品（SMC)
正常工作压力                 4.5 kg/cm2
正常工作压力（最大）         7 kg/cm2
管道工程                    含机械配管，配管机组，各机组
    附件      	控制阀门,操作阀门及低压配管材料

O. 电气控制系统
1. 一般条件
1-1设计标准
机组的设计、制作、试车、评级等的所有装备和作业都要遵守下列规范和标准的通用版本的适用部分。
· IEC标准				    国际电器委员会
· ISO标准					国际标准化组织
· JIS标准                   日本工业标准
· EN 标准                   欧洲工业标准


1-2. 提供项目
   控制电气柜                AC: One (1) set,   AC Vector: One (1) set	     操作台                    主操作台: One (1) set
                             副操作台: Two (2) sets
                            ( 为 入侧 1 set, 为 堆垛 : 1 set)
   传感器                    LS, NS, PH, PG: One (1) set
   配线组件                  One (1) set
   布线工程                 包含布线工程从电气柜到各设备。 

1-3.电气分包商(供应商)
     All specified electrical equipment and process control systems will
      Be based on the following subcontractors (Suppliers)
      - 电源和驱动系统	Siemens
      - 过程自动化
       * PLC's 和 下部系统	Siemens
       * Siemens	控制为交流矢量驱动 
       * reliance	交流伺服电机和控制器                     - DHIM 将执行电源和驱动系统的工程工作，通过电气分包商，包含所有特殊的信号传输电缆。(信号用). 
		
1-4. 环境条件
      Power supplies will be designed based on the following nominal voltage
      levels.

      AC 电源  	380V + 10% - 10%,  50Hz ± 2Hz,  
                  	3 相 4线,  中性接地
      控制电源 	控制电流AC220V / DC24V 
	    	电磁阀 DC24V
	 	其他 AC220V, AC24V
		0 - 10V / 4 -20mA 或 根据需要
                                                  	
1-5. 人机界面
1-5-1. 叙述
人机界面是完全现代化的GUI (Graphic User Interface)基础系统。
它与为基本自动系统。(PLC).
     
     This MMI can be consisted of a part with Window operating system,       visualization terminal and some of net works, the other equipment with key board, mouse and printer etc.

     MMI的主要特点是
      - 一个系统的操作和可视化自动生产线控制 
      - 语言:英文（装机后转换成中文）
      - 一个人机界面 有几个屏幕可以在同一时间运行。
         MMI的种类和屏幕数量及详细内容是固定按基础设计。 

1-5-2. 人机界面硬件规格
     Below HW configuration is basic unit for PC and can be upgrade for installation.
     Some of these items can be removed or add.

    MMI (人机界面)—新型
- 显示屏 : 19” TFT LCD(中央讲坛) - WIDEVISION
    For the external operation, we supply stand type Hard case for each MMI PC

1-5-3. 系统人机界面软件规格
      - 操作系统 : Windows  XP PRO
      - GUI 工具 : WinCC + Delphi/C++
      - 提供防病毒
      - MS-Office
1-6. 远端维护功能：买卖双方可通过电脑进行远端维护
       工厂设置                                  韩国设置
       A、固定IP网络线在设备旁（业主提供）      电脑
       B、笔记本电脑                             远端操作功能
         韩国加装---①远端操作软件
                    ②设备PLC软件
                    ③设备Drive软件
       C、PLC信号传输线
       D、Drive信号传输线

2-1. 供货一览表
供货一览表
	序号
	专案名称
	数量
	主专案
	选购/自购

	1
	机械设备
	1批
	
	

	1-1
	备料台
	1套
	○
	

	1-2
	上料小车
	1套
	○
	

	1-3
	卷纸机
	1套
	○
	

	1-4
	开卷机及压料辊
	1套
	○
	

	1-5
	卷料开卷夹送装置
	1套
	○
	

	1-6
	矫直机
	1套
	○
	

	1-7
	覆纸覆膜机
	1套
	○
	

	1-8
	定尺剪切装置
	1套
	○
	

	1-9
	出口传送带和选料传送带
	1套
	○
	

	1-10
	二级品堆垛装置
	1套
	○
	

	1-11
	1号堆垛装置
	1套
	○
	

	1-12
	2号堆垛装置
	1套
	○
	

	1-13
	液压系统
	1套
	○
	

	1-14
	气压装置
	1套
	○
	

	1-15
	电气控制系统
	1套
	○
	

	2
	电气自动化控制设备
	1批
	○
	

	2.1
	控制系统硬件及软件
	1套
	○
	

	2.2
	PLC 
	1套
	○
	

	3
	调试备件
	1批
	○
	

	4
	1年生产用备件
	1批
	○
	


2.2、参考表格
 2.2.1 设备马达表
	NO.
	DESCRIPTION
	Q’TY
	MOTOR(kw)
	FUNCTIONS

	
	
	
	AC
Vector
	AC
	TOTAL
	

	1.
	上料小车
	1
	
	1.5
	1.5
	Car drive

	2.
	开卷机和压料辊
	1
	5.5
	
	5.5
	Drum drive

	3.
	矫直机
	1
	55
	
	55
	Roll drive

	
	
	2
	
	0.75
	1.5
	Intermesh adjust

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	Lub. pump

	
	
	1
	
	0.4
	0.4
	cleaning

	4.
	覆纸覆膜机
	1
	
	0.75
	0.75
	Width adjust

	5.
	定尺剪切装置
	1
	55
	
	55
	Shear driving

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	Oiling pump

	6.
	堆垛装置
	1
	
	0.75
	0.75
	Drive

	7.
	1号堆垛装置
	1
	
	0.75
	0.75
	Side guide

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	End stopper

	
	
	1
	
	11
	11
	Air blower

	
	
	1
	
	3.7
	3.7
	Conveyor drive

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	Skid prepare
conveyor

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	Table lifter

	
	
	1
	
	1.5
	1.5
	Out going conveyor

	8.
	2号堆垛装置
	1
	
	0.75
	0.75
	Side guide

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	End stopper

	
	
	1
	
	11
	11
	Air blower

	
	
	1
	
	3.7
	3.7
	Conveyor drive

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	Skid prepare
conveyor

	
	
	1
	
	0.75
	0.75
	Table lifter

	
	
	1
	
	1.5
	1.5
	Out going conveyor

	9.
	液压
	1
	
	11
	11
	Pump drive

	
	TOTAL (kw)
	26
	
	
	171.3
	



2.2.2 机械零配件、液压、气压和电气系统分供商清单 
1. 机械 零部件                                                   
	No.
	System or Components
	Vendor
	Country
	Remarks

	1
	Hydraulic component
	Sewon
	Korea
	

	2
	Hydraulic pump
	NACHI/ Yuken
	Japan
	

	3
	Hydraulic motor
	Sumitomo
	Japan
	

	4
	Hydraulic cylinder
	Dongho hyd./
Samik
	Korea
	Taiyo
Dimension

	5
	Hydraulic Hose
	Parker-Korea
	USA- Korea
	

	6
	Stop Valves for High pressure
	Parker
	USA- Korea
	

	7
	Filter for hydraulic
	Hydac
	Korea
	

	8
	Accumulator for hydraulic
	Hydac
	Korea
	

	9
	Pressure gage for Hyd.
	Parker /Yuken
	USA/Japan
	Glycerine with
 safety Mark

	10
	Circulation pump for Hyd.
	Parker /Yuken
	USA/Japan
	

	11
	
	
	
	

	12
	Reducer
	Manufacturing and material detail to be provided
	Korea
	

	13
	Bearing
	NTN, NSK,
FAG,SKF, TOMSON
	Japan
Germany
	

	14
	Liner Bearing
	THK
	Japan
	

	15
	Pneumatic cylinder
	SMC
	Japan, Korea
	

	16
	Pneumatic component
	SMC
	Japan, Korea
	VP,VFS series

	17
	Coupling
	NARA
	Korea
	

	18
	Oil pump
	Hanil
	Korea
	

	19
	Grease pump
	Hanil
	Korea
	

	20
	Grease distribution valve
	Hanil
	Korea
	

	21
	Universal joint
	Hyundae Industry
	Korea
	

	22
	Geared motor
	NISEI/Sew
	Japan/Germany
	

	23
	Cyclo reducer
	Sumitomo
	Japan
	

	24
	Cable veyor
	Ohsung
	Korea
	

	25
	Magnet Brake
	Taehwa Elema
	Korea
	

	26
	Caliper brake
	Ilhwa
	Korea
	

	27
	Urethane lining
	Junghwa
	Korea
	



2. 电气 部件
	No.
	System or Components
	Vendor
	Country
	Remarks

	1
	AC motor for auxiliary
	Sumitomo/
Hyundai
	Japan / Korea
	

	2
	AC servo motor & control
	Reliance
	Japan
	

	3
	AC Vector motor & control
	Siemens
	Germany
	

	4
	Small motor
	Sumitomo/
Hyundai
	Japan / Korea
	

	5
	Inverter
	Siemens
	Germany
	

	6
	PLC
	Siemens
	Germany
	S7-400

	7
	Electric parts ( NFB)
	LG
	Korea
	

	8
	Electric parts ( Aux. relay)
	LG
	Korea
	

	9
	Electric parts
(MC, PB, OCR, etc)
	LG
	Korea
	

	10
	Sensor (PH, PX, ETC) 
	OMRON
	Japan
	

	11
	PLG
	SUMTAK
	Japan
	



2.2.3 各类油、油脂的牌号、性能指标、一次填充量、年消耗量等
1.齿轮油：SAE100#*53加仑/桶×2桶；
2.液压油：R46#×53加仑/桶×5桶；
3.润滑油：滑板及滑轨用 低粘度 0#×5加仑/桶。
4.齿轮油及液压油在负荷运转半年后，最好重新更换，以后每两年更换一次。 

